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MUSTERI BiLGILENDIRME FORMU

KONU: Makaraya sarilmis tellerde karsilasilan sarim karisikliklari.

Piyasada kullanimi en yaygin olan MG 2 ve benzeri teller B300 ve BS300 olarak bilinen ve genelde
kapasitesi 15kg olan makaralara sarilirlar. (Zaman zaman 16 veya 18kg sarilmis olarak da piyasaya
sunulabilmektedir). Asagidaki sekil bu makaralarin basit bir ¢izimini gostermektedir. A, B, C, D ile
belirtilen her bir o6lciinlin belli toleranslari bulunmaktadir. Detaylar icin AWS ve EN ISO
standartlarinin ilgili béliimleri incelenebilir. (Bkz: AWS A5.02 ve EN ISO 544)

Gaz alt1 kaynak tellerinin makaraya sarilmasi islemi tamamen otomasyon sistemine bagl olarak
yuritildigi icin, tellerin diiglimlenerek sarilmasi, alt sarimlar ile iist sarimlarin bir birine
dolanmasi olasi degildir. Bu tip karismalarin en ¢ok karsilasilan sebeplerini aktarmak ve ¢éziimler
sunmak i¢in asagidaki maddeler siralanmistir;

Makara frenleme vidast:

o Makaranin donts hizini sinirlandirir.
o Tim makinelerde bulunur (tork vidasi olarak da geger.)
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» Asin sikilmis fren ayari, telin saglikli siiriilememesine ve asagida gorsellestirilen
sikismalara yol acar.

Uygun fren

(tork) ayari Frenleme (tork) cok

siki (Agiri sikilmis)

» Asiri siki frenleme ayarti;

o Makaranin yan duvarlarinda sikismaya yol acar.(1-4)

o Son sarimlarda telde iz birakir. (2-3)

o Makaranin az da olsa darbe gormesi 6zellikle 0.80mm kalinligindaki tellerde bu
sorunu daha belirgin hale getirir.

U AYNI
HATALARDAN
KAYNAKLA

= X

» Cok gevsek birakilan frenleme ayart;

o Torg tetigi birakildiginda dahi makaranin serbest¢ce donmesine ve telin makara
cevresinden ¢ikmasina ve dolasmasina sebebiyet verir.
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» Tork vidasiin ayarlanmasi i¢in tornavida veya pense kullanilabilir. Baz1 makinalarda
ise el ile kolayca ayarlanabilir.

» Diger sarim problemlerinden biri de, dolasmadan kaynaklanir. Tel siirme makaralarina
beslenirken yanlislikla elden kacgirilmas1 ve fotograflardaki gibi bir goriintiyle
karsilasilmasi durumunda; tel bir miktar kullandiktan sonra alttan geliyormus gibi
gorundur.
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o Dolasma sonrasi bir miktar kullanildiktan sonra alttan gelen tel:
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€0ZUM ONERILERI

» Frenleme (tork) vidasi ideal baski ayarinda kullanilmalidir.

» Tel siirme makaralarina beslenirken telin elde kacirilmasi durumunda, bosalan kisim
tekrar sarilmaya ¢alisiimadan atilmalidir.

» Makaralar metal oldugu i¢in darbe alan makaralarda karisma olasilig1 cok daha fazladir.
Bu yiizden tasima ve nakliye islemleri dikkatli yapilmali, hasar géren makaralarin
karismasi durumunda tel pense yardimi ile sikistig1 yerden cekilerek kurtarilmali ve
kullanima devam edilmeldir.



